表3－1　企业生产架空绞线产品必备的生产设备和检测设备
	序号
	产品
名称
	必备的生产设备、工艺装备
	必备的检测设备

	1
	架空绞线
	1. 拉丝机（直接采购规格单线的，可不配备）
2. 绞线机

3. 铝包钢线连续挤压/连续包覆生产线（不生产铝包钢绞线，或者直接采购铝包钢规格单线的，可不配备）

4. 铝合金线时效设备（不生产铝合金绞线，或者直接采购铝合金规格单线的，可不配备）

5. 轧头穿模机（直接采购规格单线的，可不配备）

6. 拉丝模（直接采购规格单线的，可不配备）

7. 焊接设备（如果采用电阻对焊方式，应配备退火装置）

8. 穿线管

9. 并线模

10. 机用线盘

11. 交货用线盘
	1. 导体电阻测试仪
2. 金属材料试验机

3. 线材卷绕试验仪

4. 附着性试验装置（生产含有镀锌钢线产品的，需配置）

5. 锌层重量试验装置（同4）

6. 蝶式引伸仪（生产含有钢、铝包钢线产品的，需配置）

	
	
	
	型式试验的检测设备

	
	
	
	1. 导体电阻测试仪
2. 精密天平

3. 1m游标卡尺

4. 恒温油槽

5. 金属材料试验机

6. 线材卷绕试验仪

7. 读数显微镜（铝包钢产品）

8. 扭转试验机（铝包钢产品）

9. 附着性试验装置

10. 锌层重量试验装置

11. 应力应变用蝶式引伸仪

12. 卧式拉力机（两夹具间距离不小于10m，500kN）


表3－2　企业生产漆包圆绕组线产品必备的生产设备和检测设备

	序号
	产品
名称
	必备的生产设备、工艺装备
	必备的检测设备

	2
	漆包圆绕组线
	1. 拉丝机（直接采购规格单线的，可不配备）
2. 退火炉（直接采购规格单线的，可不配备）

3. 调漆釜（直接采购已调制漆的，可不配备）

4. 漆包机

5. 拉丝模（直接采购规格单线的，可不配备）

6. 漆包模具（不采用模具法的，可不配备）

7. 焊接装置

8. 机用线盘

9. 交货用线盘
	1. 导体电阻测试仪
2. 伸长率测试仪

3. 回弹角测试仪

4. 软化击穿试验仪

5. 单向刮漆仪（生产0.250mm～2.500mm规格产品的，需配备）

6. 恒温器

7. 电压试验仪

8. 卷绕试验装置

9. 0℃～300℃烘箱

10. 6倍～15倍放大镜

11. 漆膜连续性试验仪（生产0.05mm及以下规格的，需配备低压漆膜连续性试验仪；生产0.05mm～1.6mm规格的，需配备高压漆膜连续性试验仪）

12. 急拉断试验仪（生产1.000mm及以下规格的，需配备）

13. 剥离试验仪（生产1.000mm以上规格的，需配备）

14. 焊锡试验仪（生产直焊性产品，需配备）

15. 热粘合试验装置（生产热粘合或溶剂粘合产品的，需配备）

16. ★耐冷冻剂试验装置（生产致冷系统用漆包圆线产品的，需配备）

17. 金属拉力试验机*

18. 4号粘度杯（企业自行调制漆的，需配备）

19. 天平（同18）

20. 秒表（同18）

21. 微米千分尺


注：标有*的检测设备如果不具备，可以通过委托检验解决。

· 1．按GB/T6109.5-1988和GB/T6109.11-1990标准，制造致冷系统用漆包圆绕组线产品（即聚酯亚胺漆包铜圆线和200级聚酯亚胺/聚酰胺酰亚胺复合漆包铜圆线）的企业应按制造批量抽取样品进行试验。企业需具备耐冷冻试验装置，若无此检验设备，应提供近期由法定检验单位出具的包含耐冷冻试验项目的委托检验报告原件一份（企业实地核查时向审查组提供）。

· 2.企业制造上述两个单元的漆包线产品如果不在致冷系统用，企业在进行取证申请时，还须提供不用于致冷系统的声明（加盖企业公章）。涉及GB/T6109.5-1988和GB/T6109.11-1990标准制造非致冷系统用漆包圆绕组线产品企业的样品，不进行耐冷冻剂项目试验，检验报告相应说明：该产品为非致冷系统用漆包圆线，未进行耐冷冻剂项目检验。生产此类产品的企业可以不具备耐冷冻试验装置。所发证书注明“非致冷用”。
表3－3　企业生产塑料绝缘控制电缆产品必备的生产设备和检测设备

	序号
	产品
名称
	必备的生产设备、工艺装备
	必备的检测设备

	3
	塑料绝缘控制电缆
	1. 拉丝机（直接采购规格单线的，可不配备）
2. 退火炉（直接采购规格单线的，可不配备）

3. 束线机和绞线机（直接采购导电线芯的，可不配备）

4. 塑料挤出机

5. 成缆机

6. 铠装机（未申请铠装电缆的，可不配备）

7. 钢带焊接机（同6）

8. 金属编织机（未申请屏蔽电缆的，可不配备）

9. 印字机

10. 印字轮（采用喷墨印刷的，可不配备）

11. 成缆机导线模具

12. 机用线盘

13. 交货用线盘
	1. 导体电阻测试仪
2. 交流电压试验仪

3. 非金属材料拉力试验机

4. 削片机

5. 冲片机

6. 投影仪

7. 火花机


表3－4　企业生产额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆产品

必备的生产设备和检测设备

	序号
	产品
名称
	必备的生产设备、工艺装备
	必备的检测设备

	4
	额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆
	1. 拉丝机（直接采购规格单线的，可不配备）
2. 退火炉（直接采购规格单线的，可不配备）

3. 绞线机（直接采购导电线芯的，可不配备）

4. 塑料挤出机（生产交联聚乙烯绝缘电力电缆时必须具备化学交联机组或/和电子加速器或/和温水交联装置等设施）

5. 成缆机

6. 铠装机（未申请铠装电缆的，可不配备）

7. 钢带焊接机（同6）

8. 印字机

9. 印字轮（采用喷墨印刷的，可不配备）

10. 机用线盘

11. 交货用线盘
	1. 导体电阻测试仪
2. 交流电压试验仪

3. 成盘电缆局放检测装置（生产6kV及以上产品的，需配备）

4. 热延伸试验装置（生产乙丙/硬乙丙橡胶和交联聚乙烯绝缘产品的，需配备）

5. 200℃空气老化试验箱（同4）

6. 半导体电阻测试仪*（同3）

7. 非金属材料拉力试验机

8. 削片机

9. 冲片机

10. 投影仪


注：标有*的检测设备如果不具备，可以通过委托检验解决。
表3－5　企业生产架空绝缘电缆（1kV、10kV、35kV）产品

必备的生产设备和检测设备

	序号
	产品
名称
	必备的生产设备、工艺装备
	必备的检测设备

	5
	架空绝缘电缆（1kV、10kV、35kV）
	1. 拉丝机（直接采购规格单线的，可不配备）
2. 退火炉（直接采购规格单线的，可不配备）

3. 绞线机（直接采购导电线芯的，可不配备）

4. 塑料挤出机（生产交联聚乙烯绝缘架空电缆时必须具备化学交联机组或/和电子加速器或/和温水交联装置等设施）

5. 成缆机（未申请多芯圆形电缆的，可不配备）

6. 印字机

7. 印字轮（采用喷墨印刷的，可不配备）

8. 机用线盘

9. 交货用线盘
	1. 导体电阻测试仪
2. 交流电压试验仪

3. 成盘电缆局放试验装置（生产10kV的3芯架空绝缘电缆产品的，需配备）

4. 热延伸试验装置（生产交联聚乙烯绝缘产品的，需配备）

5. 200℃空气热老化试验箱（同4）
6. 绝缘电阻测试仪

7. 非金属材料拉力试验机

8. 削片机
9. 冲片机
10. 投影仪

11. 拉力试验机（10t）*


